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颗粒料的
物性研究

处理装置的
实证与测试
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新用途
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昕芙旎雅以「推行绿色环保，创建绿色环保」为旗帜，防止地球温暖化和创建和谐循环社会为目标，推动重视环境的技术开发和相关
产品的生产。

振动给料机
振动机技术中心〈日本丰桥制作所内〉

日本丰桥制作所的振动机技术中心由振动设备

领先制造商昕芙旎雅公司开设，投入了丰富的

经验与技术以及最尖端设备，以满足与振动机

和散粒料相关的所有需求为目的。这里拥有最

新型测量装置、实证实验设备及多种小型、大

型振动设备。在该中心可随时通过各种振动设

备进行以多种粉状物的物理性质测试以及基础

实验为代表的样品试验、性能试验以及预测

实验等。

丰桥制作所
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多种机型适用于
从微细粉粒至块状体的自由切分。
随着粉状物工序设备的效率化以及

高精度化，所使用的振动给料机不

仅进行材料切分及供给，还要求设

备具有可对后续工序进行敏感高速

而且是大范围流量控制的高性能。

昕芙旎雅株式会社为满足处理此类

粉状物的行业要求，以其应用了独

特振动技术的振动给料机获得了各

方面的高度信任。

运行中仅需旋转控制器的转盘

即可自由调节供给量。

同时，与计量仪、流量仪、温度计以及

电机负荷组合，

通过检测出其变化

可简单地进行供给量自动控制。

尤其与计量仪组合，作为批量通道装置

多用于原材料的配制。

由多年积累的振动技术及丰富的生

产业绩中产生的本公司振动给料机

能够促进工序流程合理化以及生产

效率提高。利用振动产生输送现象

的本公司振动给料机拥有利用电磁

振动的“电磁给料机”、“直线给料

机”以及利用非平衡配重旋转产生

振动的“橡胶弹簧给料机”三种机

型。

但是，在选择振动给料机时，需要

充分考虑处理材料形状、性质、供

给量等安装条件、运行条件、漏斗

形状、厂房环境。昕芙旎雅株式会

社根据长期以来的粉状物处理工序

供应业绩以及通过严格测试制作出

的多种机型，可提供不论使用条件

如何也能满足用途及目的最合适的

振动给料机。

振动给料机

(注)关于直线给料机，请参考说明书“小型振动机器”(C90-103)。 ※F型为供给量最大供给量30%以上时，可在0~100%之间任意调整。

振动给料机 振动给料机

特点

机型一览表

供给量自动控制简单方便

振动给料机处理材料范围广，

微细粉粒至大块物体

可高效输送任何材料。

同时也适于供给高温材料以及高磨损材料。

另外，在输送能力方面

可以制作每小时供应6100吨铁矿石的

大型机械。

处理材料范围广

由于利用共振现象，

耗电量小，十分经济。

结构简单，维修 •检修过程容易。

同时利用了振动原理，

料槽表面与输送物之间磨损小，

即使长期使用

料槽磨损微小。

维持费用少

具有飞散性的粉末材料

可使用密封结构

同时，对于水分大的材料使用防附着衬板，

高温材料则可安装水冷外罩。

可根据客户要求生产防水型或者耐热型。

最适于特种作业

机型

电磁给料机

橡胶弹簧给料机

微细粉粒至块状物的广泛范围
商业用
单相

商业用
三相

开门角度
倾斜度

开门角度
倾斜角
非平衡配重

粉粒、颗粒、块状物等

简单

简单

优

良
瞬时
可能

瞬时电磁振动与板弹簧组成的共振型

三相异步电动机
非平衡配重共振型

瞬时

简单
型

型

驱动方式 电源 对象材料 起动 停止 计量仪适应性 维护
供给量的调整

电力调整 机械调整



可分别按材料供给能力进行计算。 例如，电磁给料机的情况 • • •

电磁给料机采用料槽上下倾斜方向

振动进行材料供给的独特方式。

下列计算公式为使用电磁给料机时，

根据处理材料可得到的各自可供给

能力Q(T/Hr)进行的数字化处理

结果。料槽为开放式平底标准料槽。

最大供应能力为标准沙粒(比重1.6，
水分含量1%，颗粒度20目)时，可根

据右表求得。

Y ：材料的比重

C1：根据颗粒度的换算系数
        (图①)

C2：根据水分含量的换算系数
        (图②)

C3：根据料槽倾角的换算系数
       (图③)

※但是，附着性强物体，具有闪光

  的物体以及比重大的物体

  (Y=2.8以上)除外。

最大
供给能力

振动给料机 振动给料机

(注)最大供给能力为沙粒(比重1.6)开放型平底标准料槽向下倾斜10°，   
    配备挡板60Hz的场合。

(注)能力为带盖标准料槽50Hz的情况。60Hz请增至1.2倍。

电磁给料机最大供给能力

料槽振幅上端

料槽静止点

料槽振幅下端

弹簧

振动方向

材料的水平振幅

材料的轨迹

颗粒度

向上 向下
料槽倾斜角度

供
给
量
比

供
给
量
比

水分含量(%)

A=材料不溶于水的情况(沙粒、石灰、焦炭)

B=材料与水有亲和性的情况(盐、粘土、石膏)

供
给
量
比

料槽的振幅

图 图 图

料槽与材料的运动方式图 材料颗粒度-供给量比曲线 水分含量-供给量比曲线 料槽倾斜角度-供给量比曲线

型   号

型   号 
层高

生石灰 铁矿石 石灰石 焦炭 烧结矿 化学肥料 树脂颗粒 砂糖 颗粒食品

料槽
倾角

材料名称

比重

最大
供给
能力

电压 频率 振动数
(次/分)

料槽尺寸
宽×长

不同材料的供给能力

颗粒度

水分



型   号 附带开放型平底标准料槽 驱动部

型   号
最大供给能力

输入 电流
额定

重量 适用控制器
电压×电流电压 频率 振动数

(次/分)

料槽尺寸
宽×长

沙粒 石灰

电磁给料机CF/F型

电磁给料机CF/F型
微细粉粒至大块物体的万能型设备
电磁给料机利用了电磁振动产生的输送现象，

对于微细粉末至大块物体的各种材料的切分、供给最具效果。

电磁给料机F型中有电磁驱动部位于料槽后下方安装的标准型

和前上方安装的上部驱动型。

电磁给料机由输送材料的料槽、振动源的电磁铁以及板

弹簧组成。电磁铁受到来自控制器脉冲电流的励磁，料槽

就会被急剧地拉向后下方。由于下降速度很快，材料悬

浮于空中再依靠重力下落至料槽上部前方。接下来由于

板弹簧的力量料槽被推回上前方。此时，料槽上部的

材料向前方移动。此动作以每分钟2700次以上的高速

进行重复，使料槽上部材料顺畅地进行移动，所以不会

造成材料的破损。

(注)   最大供给能力为开放型平底标准型振动给料机•附带挡板，沙粒（比重1.6）石灰（比重0.8）  CF型为水平、F型为料槽向下倾斜10°，
             60Hz的场合。
       ※标记的型号可制作安全防爆加强结构(eG3)。    F型标准涂色曼塞尔色卡2.5G7/2。   电源设备、电线尺寸的选择请以VA作为标准。

标准规格

动作原理

结构图

防振弹簧部分位置固定方法(适用CF-1、2、3、4)

外形尺寸图

单位

单位

振动给料机 振动给料机

后悬挂装置

防振螺旋弹簧

防振弹簧尺寸（平均直径/线径×高）

给料机安装基座
驱动部

后侧安装装置
前侧安装装置

料槽 前悬挂装置



振动给料机 振动给料机

型   号

型   号

（注）料槽倾角度θ可根据供给能力以及安装条件变化。 （注）料槽倾角度θ可根据供给能力以及安装条件变化。

外形尺寸图

开放型平底标准料槽

尺寸表 单位

单位

电磁给料机CF/F型



振动给料机 振动给料机

型   号 型   号

外形尺寸图 外形尺寸图

带开放出口标准料槽 带盖板出入口标准料槽

尺寸表 尺寸表单位 单位

电磁给料机CF/F型



振动给料机 振动给料机

型   号 型   号

（注）标准外罩材质为帆布制。也可根据要求生产其他材质外罩。 （注）料槽倾角度θ可根据供给能力以及安装条件变化。

外形尺寸图 外形尺寸图

带盖板出口标准料槽 上部驱动式标准料槽

尺寸表 尺寸表单位 单位

电磁给料机CF/F型



振动给料机 振动给料机

电磁给料机CF/F型

型   号 型   号

型   号

单位 单位

单位

拉杆
(钢缆)

挡板

拉杆
(钢缆)

根据需要
辅助门

根据需要
辅助门

挡板

根据需要
辅助门
挡板

拉杆
(钢缆)

拉杆
(钢缆)

(帆布制)

(帆布制)
软接头

(帆布制)
软接头

(帆布制)
软接头

(帆布制)
软接头

(帆布制)
软接头

(帆布制)
软接头

软接头

拉杆
(钢缆) 拉杆

(钢缆)

(帆布制)
软接头

挡板

裙板
裙板

挡板

开放平底料槽 带盖板出口料槽

带开放出口料槽

漏斗与其安装实例

漏斗形状为决定振动给料机供给能

力的重要因素。

根据形状有可能无法达到设定的

供给能力。

因此，更为经济，能够100%发挥

振动给料机能力的理想的漏斗设计

需要考虑以下几点。

为使材料顺畅流动，应使图中后壁角

α为60°以上，同样前壁角β为(α-5)°。

出口角度B以最大块的2倍作为最小

值，与所要求能力成比例增加。

同时，B的标准为材料层高d 的

1.2~1.5倍。d 可以根据下列公式

计算。

漏斗开放角度W尺寸，如为颗粒直

径不统一的材料时，应为最大块体

的2.5倍，颗粒直径较为统一的材料

时，应为最大块体的5倍。
漏斗T尺寸部位（咽部）易发生堆积，

故T尺寸应为：

如为颗粒直径不统一的材料时，应为

最大块体的2.5倍。

供应能力

振动给料机宽 比重供应速度 (m / 分)

如为颗粒直径较统一的材料时，应为

最大块体的4倍。

尺寸表

尺寸表

尺寸表

(注)   上述尺寸表示所有最小尺寸(B尺寸为参考值)。
       (  )内为钢缆直径。
       拉杆为SS400，钢缆为3号(19×6)时的尺寸。

(注)   上述尺寸表示所有最小尺寸(B尺寸为参考值)。
       (  )内为钢缆直径。
       拉杆为SS400，钢缆为3号(19×6)时的尺寸。

(注)   上述尺寸表示所有最小尺寸(B尺寸为参考值)。
       (  )内为线缆直径。
       拉杆为SS400，钢缆为3号(19×6)时的尺寸。



振动给料机 振动给料机

型  号
外形尺寸外形图 电流容量 重量 适用给料机

标准规格/尺寸表

电磁给料机CF/F型

控制器 橡胶弹簧给料机RFH型
电磁给料机最佳控制
电磁给料机附属内置电源开关、流量调整旋钮、

整流器的独立壁挂式控制器。

根据要求可生产落地式或者从单台

控制直至可同时控制数十台的

振动给料机的总控制柜。

供给附着性材料时，为防止由于

附着产生的过大振幅，请使用内置

固定振幅装置的控制器。

高速 • 大量切分的大功率型
橡胶弹簧给料机是将非平衡配重旋转产生的

强力的振动源与橡胶弹簧

有效地进行组合的振动给料机。

因为是共振型所以能以较小的驱动力

发挥很大的振动效果。

同时，运行过程中可调节供给量，

也可瞬间停止，

故可作为称量用振动给料机使用。

橡胶弹簧给料机由运送材料的料槽、产生振动的
驱动部以及将这些结合而成的共振橡胶弹簧组
成。通过驱动部非平衡配重旋转产生的椭圆振动
对料槽上材料给与直线运动的同样效果。因此，可
迅速切分 • 供给粉粒物 • 块体。

(注)   所有额定均连续。
       结构为室内壁挂型。

       C6系列为防尘型结构。
       图③涂色：里外面均为曼塞尔5Y7/1。

       还具有通过固定振幅控制以及外部信号进行能力调整的
       EHF型控制器。

(注) 安装可有悬挂与落地任一形式。

     悬挂式的场合使用悬挂装置，台置式的场合

     使用台置装置固定输送槽与驱动部。

(注1) 在本控制器中无法使用。

外形尺寸图/标准规格

动作原理

结构图

单位

落地型

悬挂型

后部外罩

切换开关

ALARM灯 AUTO FREQ灯

AUTO FREQ按钮

数据显示部位

SAVE按钮

SET按钮

电源开关

RUN灯

RUN/STOP按钮

显示状态灯

显示切换转盘

设定解码器

调整电阻器

切换开关
接线索环

保险丝座

外部输入信号接头

外部输出信号接头

输入接头

输出接头

速度切换信号以及外部
输出错误信号连接

振幅固定模式与自动调整
模式时，输出电压饱和无法
跟随设定振幅值以及发生
错误时亮灯。

自动调节模式时亮灯。同时插拔
(初期自动调整)时会闪亮。

使自动调整功能的生效 •无效。

显示电压/振幅(%)、频率、各种
设定以及错误代码。

记录设定模式中更改的数据。

从显示模式切换至数据更改模式。
Stroke与Frequency的数据更改时，
重新按动就会切换更改位数。

表示数据显示部分显示内容。
同时，通过LED亮灯表示显示
模式，通过闪亮表示数据更改
模式。

切换数据显示部分的显示内容。

改变数据显示部分设定值。

Stroke      ：电压（振幅）百分比显示状态。
Frequency：频率显示状态。
Soft Start  ：软起动时间显示状态。
On Daley  ：延时时间显示状态。
Off Daley  ：延时切断时间显示状态。
Function   ：功能内容显示状态。

随着RUN/STOP的运行状态
亮灯/熄灭。

通过手动操作进行运行•停止。

外部量2级控制或者4-20mA
控制信号连接

接线孔

调整电阻器

(安装孔)

(附带橡胶垫圈)

安装孔

[侧面]

[底面][内部正面]

前悬挂装置

加振机安装螺栓前侧落地装置

后悬挂装置

上侧外罩

料槽

料槽侧振幅显示板
料槽安装螺栓
驱动部侧振幅显示板
后侧落地装置
驱动部

图 图

图



振动给料机 振动给料机

橡胶弹簧给料机RFH型

型   号

型   号
悬挂型尺寸

※标记的栏目数值为近似值。

标准规格

漏斗安装实例

外形尺寸图

单位

单位

P前后悬挂宽度

下部驱动悬挂型型   号
铁矿石 沙粒 煤炭

适用控制器
料槽尺寸

宽×高输出
供给能力

重量

尺寸表

尺寸表

(注)   表内尺寸均显示为最小尺寸(B尺寸为参考值)。
      （  ）内为钢缆直径。
       拉杆材质为SS400，钢缆为JIS3号(19×6)时的情况。
       D尺寸为仅适用于开放型平底标准料槽的尺寸。

(注)   供给能力为料槽向下倾斜12°，比重铁矿石为2.0，沙粒为1.6，煤炭为0.8时的情况。
       标准涂色为曼塞尔2.5G7/2。

拉杆
(钢缆)

挡板

拉杆(钢缆)

挡板



振动给料机 振动给料机

型   号
悬挂型尺寸 放置型尺寸

※标记的栏目数值为近似值。

外形尺寸图

单位 单位

单位

前后悬挂宽度P

主机
悬挂横梁长W

前后悬挂宽度
约

约

约

约 约

约

约

约

约
约

约

约

下部驱动悬挂型 下部驱动落地型

下部驱动悬挂型 下部驱动落地型

橡胶弹簧给料机RFH型



振动给料机 振动给料机

型   号
外形尺寸 重量 附流量

调整装置
附全电压
启动装置

附逆向制
动装置

电流容量
适用负荷

标准规格/尺寸表

控制器 悬挂方法
橡胶弹簧给料机最佳控制
橡胶弹簧给料机可根据附属的控制器

连续进行供给量的调整。

总之，通过改变驱动部马达的输入电压

改变振动频率.振幅。

同时，RFH-85B以上不进行电压调整，

根据非平衡配重励加振力的增减，

可调整供给量。

(注)   额定均连续。
       标准涂色里外侧为曼塞尔5Y7/1。
       可另外制作变频式控制器。

       按钮开关ON为绿色，OFF为红色，运行显示灯为红色。
       全系列附属逆向制动装置。
       结构上CA-2FR～CA-110FR为室内挂壁防尘型，CA-150FR.CA-220FR为室内自立防尘型。

外形尺寸图/标准规格

钢缆 花篮螺栓

悬挂吊钩 特种吊钩

单位

悬挂部分请注意不要
按照右图方式紧固。

安装孔

安装孔

接线接入口开口
(带底板)

箭头Z-Z
,

零件名称

显示灯

切换开关

按钮开关ON

按钮开关OFF

记号

接线孔
(橡胶垫圈)

安装孔

六角螺帽(2个)

弹簧垫片(1个)
(夹入螺帽之间)

吊环螺栓

六角螺帽(2个)

弹簧垫片(1个)
(夹入螺帽之间)

悬挂吊钩

六角螺帽(2个)

弹簧垫片(1个)
(夹入螺帽之间)

插销垫片

开口销

钢缆

六角螺帽(2个)

弹簧垫片(1个)
(夹入螺帽之间)

吊环螺栓

花篮螺栓

钢缆夹

悬挂装置
(防振)

悬挂间隔长时 可有限调整

悬挂间隔短时 市场上无特大花篮螺栓和
悬挂吊钩商品时

接线孔
(橡胶垫圈)

橡胶弹簧给料机RFH型
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